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INGENIERIA AVICOLA

Ingenieria
y QVICOIa

presenta este aino en la FIGAN 2015
su proceso de valoracion de huevo no
apto para el consumo humano

racias a las alianzas con marcas ta 0
POULTRY EQUIPMENT dentro del sector avicola o la danesa
SANOVO TECHNOLOGY dentro del sector del ovoproducto,
INGENIERIA AVICOLA esté en disposicion de ofrecer a sus clientes
instalaciones con equipamiento de ultima generacion. Desde
2013 también ofrecen en exclusiva para Espaiia y Portugal las
maquinas clasificadoras y embaladoras STAALKAT.

Como empresa familiar, Ingenieria Avicola siempre se ha
caracterizado por trabajar junto a sus clientes de forma flexible
y cercana, asesorandes y ofreciéndoles soluciones en cada paso
dado hacia la implantacion de su negocio. “Para nosotros es
un placer poder desarrollar y plasmar los suefios cada vez mas
ambiciosos de los profesionales del sector”.

Ingenieria Avicola trabaja cada proyecto de forma singular
para lograr el disefio 6ptimo que cada explotacion requiere, sin
dejar nada al azar. "Nuestra motivacion esta en entregar proyectos
que aporten a su duefio el mayor retorno de inversion”.

Por ello, desde 2006, Ingenieria Avicola cuenta con su propio
departamento de |+D+i donde se desarrollan soluciones para el
sector avicola, muchas de ellas relacionadas con la valorizacion de
subproductos generados en este tipo de explotaciones.

“El trabajo de investigacion y desarrollo es largo y costoso,
pero poder ofrecer al cliente soluciones innovadoras que ademas
le aporten mayor valor a su negocio hace que este trabajo sea

Planta compacta de produccion de huevo cascara y ovoproducto.

reconfortante. A nivel personal también es muy satisfactorio
saber que estamos aportando un granito de arena al proceso de
constante innovacion de los esquemas de trabajo de un sector que
ha cambiado tanto en los ultimos 50 afos."

En la FIGAN 2015 Ingenieria Avicola presentara el ultimo de
sus proyectos desarrollados: “Proceso de valoracion de huevo no
apto para consumo humano".

Este proceso patentado puede aplicarse a cualquier tipo de
huevo independientemente de su procedencia y de la especie que
lo produzca, tanto en cascara como en liquido.

El proceso trata de recuperar los huevos que hasta ahora
deben eliminarse del trafico comercial seguin lanormativa europea
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Planta piloto de valorizacion de
huevo no apto para consumo
humano.
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-

como son los huevos rotos 0 sucios procedentes de granjas de puesta
fértiles procedentes de plantas de incubacion. ;
El sistema es acorde a la reglamentacion de-la CE sobre tratamiento de subprod
aptos para consumo humano (SANDACH) y aptos para-alimentacion de animales de granj;
El producto obtenido tras el proceso es un producto apte.tanto para su consumo por

animalesde granjacomo poranimales de compafiia de acuerdo a la reglamentacion europea.
Es mas, es un producto de alta calidad, de facil asimilacion y de altos valores nutricionales
con un valor en el mercado muy elevado comparado con otras proteinas vegetales .

Coneste nuevo proceso, Ingenieria Avicola pone al alcance de sus clientes la oportunidad
de acceder a cuatro fuentes adicionales de beneficios:

Mejora de la gestion de este subproducto.

Excelente imagen corporativa de la empresa que gestiona los subproductos
deacuerdo a la normativa europea.

Ahorro de costes de eliminacion de subproductos.

Ingresos de explotacion adicionales mediante la comercializacion de los nuevos
productos obtenidos mediante el proceso. ®



