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RIBINERF s.I. como distribuidor exclusivo para la peninsula ibérica de la
firma VISIO NERF, con mas de 18 afios de experiencia en soluciones altamente
tecnoldgicas en vision artificial aplicadas a multiples sectores: aeroespacial,
automovil, armamento, alimentacidn, agricola, etc., ha desarrollado una
maquina de ovoscopia con prestaciones Unicas en el mercado. Ribinerf,
consus 16 afiosde experiencia en maquinaria para vision artificial, no sélo
es un distribuidor, ya que realiza parte del I+D de VISIO NERF, sino que
da soporte técnico desde Espafa, realizando sus ingenieros complejas
aplicaciones en los mismos sectores que VISIO NERF.

Una solucion completa y modular

Se presenta un conjunto de maquinas,
como side un "puzzle" se tratase, conforman-
dodesde lasolucion massimple y basica, hasta
la mas completa y automatica. Las distintas
maquinas que conforman la soluciéon son:
miraje, modulo de marcaje huevos, médulo de
transferenciay clasificaciony médulo de trans-
ferencia a bandejas de nacimiento.

La maquina de miraje se basa en un sistema de alta tecnologia por
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vision artificial —por cada huevo hay mas de 1.200 puntos de analisis—, -r 1 . }
con un sistema exclusivo de inteligencia artificial para la deteccion de - -
embriones muertos con absoluta fiabilidad, y con producciones hasta L] L] .
150.000 huevos/hora, lo que permite, cuando se realiza un control, que & & &4 = ‘
el huevo esté el minimo tiempo fuera de la incubadora. El sistema de L ! - L 7] m
vision artificial esta basado en un computador especial —no sobre ¥ - , .
PC —, como fruto de la experiencia de 18 afios de desarrollo de sistemas o & t -
de vision para los multiples sectores indicados. Dicho sistema permite UL L &
una facil programacion, al mismo tiempo que robustez fisica y de "o @ e * w
trabajo. El mismo sistema se presenta en multiples idiomas europeos, 1® L L o .

incluyendo el castellano y el catalan.

El sistema es capaz de detectar los huevos claros, los embriones
muertos, los huevos infectados y ausentes. Lleva un sistema de luz
infrarroja que no afecta a los embriones. Dicho sistema de luz es un
sistema inteligente que hace que no se vea afectado por las distintas
posicionesdel huevo dentro de labandejadeincubacion y,ademas, lleva
un sistema auto-limpiante que aunque se ensucie por un huevo roto, no
se ve afectado.
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OVOCHECK: SOLUCION COMPLETA EN OVOSCOPIA IS

Permite toda clase de huevos —gallina, faisan,
pato, perdiz, etc.—. Control a los 6-7 dias y tiene
facilidad de cambio de formato, permitiendo todo
tipo y disposiciones de la bandeja de incubacion.

El sistema dispone de un mddulo farmacia, con
prestaciones probadas y unicas en el mundo, que
permite la deteccion precoz. Ejemplo: alos 10 dias,
la deteccion del 100 % de huevos claros, mas del
92 % de embriones muertos —el resto se considera
dudoso y se separa aparte para control manual—,
deteccion de la posicion de la camara de aire, deteccion
de huevos invertidos, sistema sin fibra dptica que no
afecta a los embriones.

El sistema dispone de un
modulo de transferencia que
permite separar de forma
programada los huevos cla-
ros y/o los embriones muer-
tos, con velocidades de
55.000 huevos/hora por cada
maddulo, permitiendo enca-
denar dos mddulos para do-
blarlavelocidad de extraccion. Dispone de un sistema
de succion/soplado que hace que no haya contacto
con los huevos buenos, evitando contagio. La esta-
cion dispone de un sistema de cambio rapido en
funcion de la bandeja de incubacion.
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El sistema Ovocheck, en funcion de los médulos que montemos, puede utilizarse para varios escenarios distintos:
1. Control estadistico: a los 6-7 dias efectuar un control, para ver si existe un problema de fertilidad. Marca los

huevos claros para retirarlos.

2. Separacion:en lafechadelatransferencia, el conjunto "ovoscopia + transfer" extrae y separa automaticamente
los huevos claros, muertos, infectados, etc. para que sdlo se pongan en las bandejas de nacimiento los huevos
correctos. Precisa de personal para entrar los casilleros, y personal para transferir a las bandejas de nacimiento.

3. Completa: esta opcion es la misma que la anterior, pero incluye una estacion que transfiere automaticamente
los huevos de los casilleros a la bandeja de nacimiento. Una sola persona se encarga de entrar las bandejas de
incubacion,y el sistema clasificay coloca los huevos correctos en las bandejas de nacimiento, con el consiguiente

ahorro de personal.

4. Farmacia:De forma precoz, detectar los embriones muertos, las camaras de aire mal posicionadas, los huevos

invertidos, etc.

Conectividad y estadistica: El sistema genera gran infor-
macion estadistica sobre el proceso. Esta informacion puede
verse desde la misma maquina y enviarse a través de lared a
archivos EXCEL, para mantener la trazabilidad de productos.

El sistema integra conexion Ethernet, lo que permite
monitorear el trabajo en tiempo real, utilizando la aplicacion |
gratuita VNC, programarla maquinasin afectarla produccion, i
Dicha comunicacion permite que desde Ribinerf nos -l -
podamos conectaraellayasirealizar —sin desplazamientos— ’
diagndsticos, reparaciones, formacion, programacion, etc.
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Entrada de bandejas de incubacion
llenas y bandejas vacias de nacimiento

Salida bandejas nacimiento lr: ‘
llenas, s6lo huevos correctos
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Pueden encontrarnos en Expoaviga 2008, Stand B42

Para mas informacion: www.ribinerf.com 972 011 950

info@ribinerf.com
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